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@) VerfahrenzurHersteUaiigdnesNageUackssoideeinedafBrbe^^ 

@) Der nach dem erHndiingsgemassen Verfahren herge-r 

stellte Nageilack besteht aus 2 bis 40 % Primarschicht- 
blldner,. 3 bis 24% Farbtonpaste, bis 12 % Schleifhiasse, 
bezogen auf das Gewicht der' Ausgangsstoffe, bis 50% 
modifizierende Harze, bis 10 % grenzflachenaktive Stoffe, 
bis 10% Dispersionsmittei, bis 10% Kockungsznittel und 
einem Verdunnungsmittel, and hat eine sehr niedrige Vis- 
kositat von wenigcr als 0.2 Pas. 

Der Lack wird miteiner spezieUen Vorrichtung aufge- 
tragen, die mit einer nicht brechbaren DQse (33) ausgestiat- 
tet ist» welche das Aiiffaragen einer einwandfreien Schicht, 
gegenuber herkdmmlichen AusfQhningen, erldchtert 
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patentansprOghe 

1. Verfahien zur Herstellung eines Nagellacks, dadurch 
gekennzeichnet, dass man 2 bis 40% Primarschichtbildner, 3 
bis 24% Farbtonpaste, enthaltend 0 bis 12% Schleifmasse, 
bezogen auf das Gewicht der Ausgangsstoffe, 0 bis 50% mo- 
difizierende Harze, 0 bis 10% grrazflachenaktive Stofife, 0 
bis 10% DispersioEsmittel, 0 bis 10% FlockungsmitteU imd 
eine Verdunnungsmittelmenge miteinander vermischt, so 
dass der Nagellack hochstens eine A^skositat von 0^ Pas 
(200 cps) erfaalt. . 

2. Veifahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass man einen Primarschichtbildner aus CeUulosepropio- 
nat, Celluloseacetatbutyrat, Athylcellulose, Sucroseacetati- 
sobutyrat, Vinylpolymeren, Acrylharz, Urethanpolym^n, 
Nylon, Polyester und Alkyden verwendet 

3. Verfahien nach Anspruch 1, dadurch gekennzdchnet, 
dass man einen Primarschichtbildner aus Nitrocettulosemit 
einer Viskositat von weniger als 0,09 Pas (90 cps) und in ei- 
ner Menge von 2 bis 20 Gew.-% verwendet, wobei die Vis- 
kositat des NageUacks unter 0,075 Pas (75 cps) zu liegen 
kommt, 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeidmet, 
dass man einen Primarschiditbildner aus Nitrocellulose d- 
ner Viskositat von 0,01» bis 0.025 Pas (18 bis 25 cps) in 
Mengen 'von 5 bis 10 Gew.-% verwendet, wobei die Viskosi- 
tat des NageUacks unter 0,025 Pas (25 cps> zu liegen kommt 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass man eine Farbtonpaste aus mindestens einem Pigment- 
material und emer praktisch nicht brennbaien Schleifioasse 
mit einem in Wasser unlosbaren Schutzkolloid, das mit dem 
Primarschichtbildner kompatibel ist, sowie einem praktisch 
nicht breimbaren Weichmacher mit niediigem Verdamp- 
fungspunkt, der mit dem Primarschichtbildner kompatibel 

ist, verwendet . . * 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass man das Schutzkolloid in der Schleifinasse aus der 
Gruppe auswahlt, die aus Saccharid-basierten Polymeren, 
Acrylpolymeren, Polyester, Alkydharzen, Polyamiden, Cel- 
lulosepolymeren, sulfonierten Naphthalinen, Vmylpolyme- 
ren, Foimaldehydkondensaten, Polyurethanen, substitmer- 
tenPyrrolidonpolymerenundPolypropyienbesteht 

7 Verfahren nadti Anspruch 6, dadurch griceni^chnst, 
dass man das Schutzkolloid aus der Gruppe auswahlt, die 
aus Toluolsiilfonamidformaldehydkondensat, Methylbutyl- 
metacrylatcopolymer, Sucrosbenzoat, Athylcellulose, poly- 
merisch esterifiziertem Pentaerythritol und einem dimersau- 
rebasiertem Polyamidharz besteht. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurdi gekennzeichnet, 
dass man die in der Schleifinasse vorhandene Schutzkolloid- 
menge auf 2 bis 25 Gew.-% der Schleifinasse festlegt. 

9 Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass man den Weichmacher in der Schleifinasse aus der 
Gruppe auswahlt, die aus N-Athyltoluolsulfonamiden, Bu- 
tylbenzylphthalat, einem alkylsufchonischen Ester aus Phe- 
nol und Tiicresylphosphat besteht. . ■ 

10. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeudt* 
net, dass man die Menge des Weichmachers in der Schleif- 
masse von 75 bis 98 Gew.-% der Schleifinasse festlegt 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net dass man eine Farbtonpaste mit von 20 bis 80 Gew.-% 
Pigmentmaterial und 20 bis 80 Gew.-% Schleifinasse aus- 
wahlt 

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass man eine Farbtonpaste mit Pigmcntschuppen aus 

Nitrocellulose auswahlt , , , . u 

13 Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, dass man Nitrocellulose mit dner Viskositat unter 
0,08 Pas (80 cps) wahlt 



14. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass man den Harzanteil auf 4 bis 13% festlegt. 

15. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net dass man das modifizierende Harz aus einer Gruppe 

5 auswahlt, die aus Toluolsulfonamidformaldehydkondensat, 
Sucrosebenzoat, copolymerische Mischungen derselben, 
Alkyden, Polyvinylacetaten. Polyester. Formaldehydkon- 
densaten und Cyclohexanone besteht 

16. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

10 net dass man die grenzflachenaktiven Stoffe aus dner Grup- 
pe bestehend aus anionischen, cationischen, nichtionischen 
Oder amphoterischen, grenzflachenaktiven Stoffen. aus- 
sucht. 

1 7. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
13 net, dass man Flockungsmittel in Mengen von 0,1 bis 5,0% 

verwendet 

18. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass man dem Nagellack mindestens ein kosmetisches, 
metallisches,.blattbildenes Pulver in einer Menge von 1 bis 

20 17%zusetzt. . , 

19. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass man dem Nagellack femer 3 bis 15% mindestens 
eines kosmetischen Metallpuders beigibt 

20. Vorrichtung zum Auftragen des nach Anspruch 1 
25 Oder 3 hergestellten NageUacks, dadurch gekennzeichnet, 

dass sie dnen Stift xmt einer praktisch unzerbrcchlichcn Spit- 
zeaufweist 



BESCHREIBUNG 
Die Erfindung betrifit dui Verfahren zur Herstellung ei- 
nes Nagellacks sowie eine dafur bestimmte Auftragungsvor- 

35 richtung. ^ . ^n^T* t 

Insbesondere bezieht sich die Erfindxmg auf einen Nagel- 
lack mit einer Viskositat von hochstens 0,2 Pas und nait einer 
relativ hohen Pigmentkonzentration, der mit einem Pinsel 
mit einer praktisch unzerbrechlichen Spitze aufgetragen 

40 wird. 

Ein derartiger Nagellack ist in der US-Patentschnft 
Nr. 3 592 202 beschrieben und umfasst einen Doppelpinsel 
Oder einrai Stab, der an beiden Enden mit emem Pinsel verse- 
hen ist Femer sind zwei Behalter vorgesehen, von dencn der 

45 eine Nagdlack und der andere Nagellackentfemer enthalt. 
Nagellack lind Nagellackentfemer werden der Spitze des 
Pinsels durch Driicken des BehSltergehauses zu^fOhrt, das 
die gewiinschte Russigkeit enthalt Diese Technik zur Abga- 
be von Nagellack oder Nagellackentfemer zum Pinsel ist 

50 praktisch die gleiche, wie das Emtauchen des Pinsels in einen 
Behalter fur Nagellack oder Nagellackentfemer, weil beide 
Verfahren keine spezielle Massnahmen zur Abgabe von Na- 
gellack Oder Nagellackentfemer zur Pinsdspitze erfordem. 
Die bestehenden Verfahren sind von der Verwendung von 

55 herkommlichen Nagellack mit einer derart hohen Viskositat 
abhangig, dass der Nagellack vom Pinsel gehalten wird. 

Im Gegensatz zu den bestehenden Verfahren zum Auf- 
bringen von Nagellack auf die Oberflachen der Nagel, hat 
die vorliegende Erfindung als Aufgabe, einen Nagellack so- 

60 wie eine Vorrichtung zum Auftragen des Nagellackes zu 
schaffen, bei welchen die Nachteile der bestehenden Ausfuh- 
rungen vermieden werden, indem unter anderen em neu ge- 
schaffener Nagellack mit einer niedrigen Viskositat mit ei- 
nem sp3ziellen Pinsel aufgetragen wird. 

65 Dabei muss der Nagellack eine extrem mednge Viskosi- 
tat haben, damit er leicht durch die gesamte Lange des Pin- 
sels bis zur Spitze und auf die Nagelflache fliessen kann. Die- 
ser Nagellack muss zudem dnen ausreichenden Pigmentm- 
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halt haben, damit er eine annehmbare Deckimg der Nagel 
gewahrleistet. 

Diese Aufgaben sind erfindungsgemass mit den Merk- 
malen in den Kennzeichnungsteilen der Anspruchen 1 und 

20gel6st. . A - u 

Ausfuhrungsfonnen sind in den abhangigen Anspruchen 

innschrieben. 

Beim Drucken der Pinselspitze wird Nagellack vom Be- 
halter freigegeben iind sattigt die gesamte Lange der Spitze, 
so dass eine gesteuerte Stromung zur Pinselspitze beim Be- 
ruhren der Nagelflache stattfindet, 

Herkommlicher NageUack ist hauptsachlich wegen der 
hohen Viskositat von meistens fiber 0,3 Pas fur Verwendung 
mit der vorliegenden Auftragungsvorrichtung ungeeignet. 
Dabei wird in der vorliegenden Beschreibung von Viskositat 
nach Newton statt von thixotropischer Viskositat ausgegan- 
gen. 

Obschon es moglich ist, herkommliche Nagellacke mit- 
tels eines geeigneten Verdunners derart zu andem, dass sie 
fur die vorliegende Auftragungsvorrichtung insofem geeig- 
net ist, dass der Nagellack leicht zur Pinselspitze der Auftra- 
gungsvorrichtung hinfliesst, ist ein verdiinnter Nagellack 
deshalb ungeeignet, weil die Pigmente und/oder ein anderer 
Feststoffgphalt des Nagellacks derart stark reduziert ist, dass 
es unmo^ch ist, eine ausrdchende Deckung der Nagelflache 
zu cfrreichen. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele des Gegen- 
stands der Erfindung anhand der Zdchnung naher erlSntert, 
in der 

Fig- 1 die Teile einer Auftragungsvorrichtung fur Nagel- . 
lack in auseinanderliegender Anordnung zeigen, wahrend 

Fig. 2 eine auseinanderliegende Anordnung des Ventils 
der Vorrichtung nach Fig. 1 darstellt. 

Der erfindungsgemass hergestellte Nagellack besteht aus 
einer Mischimg aus einer passenden Pigmentpaste oder ei- 
nem flussigen Brei, dem ein JLack zugefuhrt wird. Die Mi- 
schung kann ohne Pigmente hergestellt werden, obschon 
meistens mindestens ein Pigment hinzugefugt wird. Die Pig- 
mentpaste Oder jder Brei wird dutch Mafalen eines geeignetdi 
Pigments oder einer Kombination von Pigmenten in einer 
Schleifmasse aufbereitet. 

Fur die Schleifbaasse sind alle Pigmente geeignet, die bis- 
her in der kosmetischen Industrie verwendet wurden nnd in- 
folgedessen imgiftig, nicht lichtempfindlich, nicht farben, 
sich praktisch nicht auflosen lassen, sich nicht verwaschen, 
mit Lacklosungen vertraglich sind, und in Bezug auf Licht 
praktisch stabO sind. Die durchschnittliche Teilchengrosse 
des Pigments sollte klein sein und etwa im Bereich von 0, 1 
bis 2»0 \an liegen, damit ausreichende Streuungseigenschaf- 
ten gewahrleistet sind. 

Aus praktischien Grunden miissen die im Nagellack ver- 
weiideten Pigmente der nationalen Gesetzgebung im betref- 
fenden Lande entspcechen, was in den USA bedeutet, dass 
das Pigment oder Farbmittel von der Food and Drug Admi- 
nistration (FDA) genehmigt sein muss. Die am meisten ver- 
wendeten Pigmente umfassen: D&C rot Nr. 6, 30, 36, 9, 7, 21 
und 34, sowie femer FD&C gelb Nr. 5 und 6, und schliess- 
lich Ferric Ferrocyanide und kosmetische Eisenoxyde. Fer- 
ner wird Titandioxyd oft in Verbindung mit anderen Pig- 
. menten in erster Linie verwendet, um einen bleichen, fertigen 
Farbtonzuerzeugen. . c 

Pigmente kdnnen einzeln oder in Kombnxation zur Er- 
zeugung des erwunschten Farbtons gemahlen werden. Die 
zur Herstellung eines Brcis oder cmer Paste erforderHche 
Menge liegt im Bereich von 20 bis 80%. Nichtdestowemger 
kann ein Fachmann feststellen, dass die in einer Schleifmasse 
vorhandene Pigmentmenge von den speziellen Eigensdiaften 
des verwendeten Pigments: z, B. von der Dichte oder Olauf- 



nahme oder von der Viskositat der kombinierten Schleifmas- 
se und des Pigments und den Erfordemissen der Verarbei- 
tungsausriistung abhangt. 

Gemass der vorliegenden Erfindung wird oder werden 

^ das Oder die zur Verwendung ausgewahlten Pigmente m ei- 
ner Schleifmasse gemahlen, um eine Paste zu erzeugen, die 
direkt in emen Lack aufgenommen werden kann, damit eine 
Schlussschicht, z. B. ein Nagellack, entsteht. 

Die HauptbestandteUe einer Schleifmasse, in die das Pig- 

'° ment gemahlen wird, umfasst 1) ein in Wasser nicht losbares 
SchutzkoUoid, das eine Flockierung der PigmentteUchen ver- 
hindert und mit dem hn Lack vorhandenen FoHenbildner 
kompatibel ist, und 2) einen Weichmacher, der erne niedere 
Fluchtigkeit aufweist und mit dem SchutzkoUoid in der 

" Schleifmasse sowie mit dem Folienbildner im fertigen Lack 
kompatibel ist. Eine bevorzugte Schleifmasse ist weder 
brennbar noch explosiv und bildet zusammen nut dem Pig- 
ment und dem Weichmacher eine Zusammensetzung nut ei- 
ner Konsistenz, die ein Mahlen an einer hohen Scherausru- 
stung crmogUcht. Die dadurch entstandene Pigpaentpaste, 
d. h. em fern gemahlenes Pigment zusammen mit den Schleif- 
ma sse-Zus atzen sollte in einem Lack, ohne eine Erhohung 
der Viskositat des fertigen Bcschichtungsprodukts, l eicht dis- 
persierbar sein. 

Das in der Schleifmasse verwendete SchutzkoUoid soUte 
im vcrwendeten Weichmacher ausreichend losbar sein, wo- 
bei die Menge des Schutzkolloids ausreichen soUte. um ge- 
nug Material zur vollstandigen Beschichtung der dispersier- 

30 ten, einzehien Pigmentteilchen mit mindestens einer mono- 
molekularen Schicht zu gewahrleisten. Im allgememen soUte 
das Moldculargewicht des KoUoids dazu ausreichen, erne 
ausreichcnde KoUoidwirkung abzugeben, damit PigmentteU- 
chen an emer Flockenbildung oder Agglomeration gehmdert 

35 werden. Femer sollte das Kolloid derart gewahlt werden, 
dass es mit Cellulosenitrat oder anderen fplicnbildenden 
Mittehi un Lack kompatibel ist. 

Wahrend das vorgenannte ein erstes Kriterium zur Wahl 
ernes geei^eten SchutzkoUoid darstellt, ist es auch wichtig, 

40 dass es in emem Losungssystem losbar ist, das im fertigen 
System verwendet wird, und nicht die Viskositat des fertigen 
Produktes erhoht imd somit.den Buss durch die nicht brech- 
bare Spitze bremst. Bei der Wahl eines geeigneten Schutzkol- 
loids ist femer folgendes zu bcrucksichtigen: Die StabiUtat 

43 der fertigen Mischung. ihre.Eignung fur den Endverbrauch, 
d. h. ob sie fur die Flache, auf die sie aufgetragen wird, nam- 
lich fiir FingeraagetunschadHch ist, sowie femer die Einwir- 
kimg auf die Eigenschaften der endgultigen Schicht, d. h. 
Glanz, Bindekraft, Widerstand gegen Umwelteinflusse, Tiefe 

50 der Endschicht, sowie der Dehnbarkeit und Harte der dun- 

nen Schicht. 

AIs chemische Gruppen fur bevorzugte, geeignete 
jSchuztkoUoide gelten: saccaridbasierte Polymere, acryUsche 
Polymere, Polyester, Alkydharze, Polyamide, Cellulosepoly- 

55 mere, sulfonierte Naphthaline* substituionierte PyrroUdon- 
polymere und Polypropylenoxyde. Bevorzugte SchutzkoUoi- 
de fur Verwendung in der Schleifinasse gemass der vorlie- 
genden Erfmdung umfassen Toluolsulfonamidfomialdehyd- 
kondensate (z. B. SantoUte MHP der Firma Monsanto), Me^ 

60 thylbutyhnethacrylatcopolymere (Acryloid B-66 der Firma 
Rohm & Haas), Sucrosebenzoate, AthylceUulose, dimeraad- 
basierter Polyamidharze (Versamide 940|der Firma Henkel) 
und polymerische, esterifiziertes Pentaerythritol (Herco-Flex 
900 der Firma Hercules). 

65 Im aUgemeinen ist die Menge des in der Schleifmasse vcr- 
wendeten Schutzkolloids diejenige, welche zur Verhinderung 
einer starken Flockenbildung der Pigmentteilchen erforder- 
lich ist. Dabei wurde festgesteUt, dass annehmbare Resultate 
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dann erreicfat werden, wenn das SchutzkoUoid in Mengea 
von 2 bis etwa 25 Gew.-% vorhanden ist. 

Die Wahl des in der vorliegenden Schleifmasse verwen- 
deten Weichmachers soUte auf die folgenden aUgemeinen 
Kriterien basiert sein: seine niedere Ruchtigkeit, seine Fa- 
higkeit zum ausreichenden Loslichmachen des gewahiten 
Schutzkolloids, seine Vertraglichkeit mit dem gewahiten Fo- 
lienbildner sowie mit anderen Zusatze zur Lacksubstanz fur 
das fertige Produkt, sdne Fahigkeit zur Verhinderung einer 
nennenswerten Erhohung der Viskositat des fertigen Pro- 
dukts,.seine Eignung fur die erwunschte Endverwendung, 
d. h. dennatologische Ungefahrlichkeit und seine Fahigkeit, 
dem fertigen Produkt die erwunschten Eigenschaften zu ge- 
ben, z. B. in bezug auf Flexibilitat, und Adhasion, Farbfe- 
stigkeit und Stabilitat. 

Innerhalb von diesen Parametem ergibt sich fur einen 
Fachmann eine Vielzahl von Weichmachem in den folgen- 
den Gruppen: Abientinsaurederivate, essigartige Saurederi- 
vate, Adipinsaurederivate, Azeiainsaurederivate, Benzoesau- 
rederivate, Polyphenylderivate, 2Stronensaurederivate, Epo- 
xyderivate, Propnetaresterderivate, Atherderivate, Formal- 
derivate, Glutarsaurederivate, Glyzerinderivate, Glykolderi- 
vate, lineare dibasische Derivate, Petroleumderivate, Isbbu- 
tyrensaurederivate, Isopfatalsaurederivate, Laurinsaurederi- 
vate, Metallitate, Myristiosaxurederivate, Nitrilderivate, Ol- 
saurederivate, Palmitinsaurederivate, Paraffinderivate, 
Pelargonsaurederivate, Pentaerythritderivate. Phosphorsau- 
redetivate, Phthalsaurederivate, Polyester, Ricinolsaurederi- 
vate, Sebacinsaurederivate, Stearinsaurederivate, Styrolderi- 
vate, Sucrosederrvate, Sulfonsaurederivate, Terephtalsaure- 
denvate, Tartarsaurederivate, Carbonsaurederivate, Aconit- 
saurederivate, Maleinsaurederivate, Fiunarsauredcrivate, 
Copyrilsauredcrivate, Buttersaurederivate sowie Kampher 
undCastoroL 

Bevorzugte Weichmacher umfassen ferner N-Athyl- 
toluolsulfohamide (Santicizer 8), Butylbenzylphthalate (San- 
tidzer S160), Alkylsulfonester aus PhenoU z. B. «Mesamoll» 
vori der Firma Mobay Chemical Co.) und Tiicresyl- 
phosphat. , J 

Obschon die in der Schleifinasse yerwendete Menge des 
Weichmachers zum Aufiosen des SchutzkoUoids ausreichen 
sollte, wurde festgestdlt, dass eine Menge von 75 bis 98% 

wirksam ist. . « «. t i 

Die Schleifinasse kann grenzflachenaktive Stone eiitnal- 
ten, um die Pigmentdispersion zu verbessem. Wenn diese 
Stoffe vorhanden sind, ist deren Menge von den spezifi- 
schen, verwendeten, grenzflachenaktiven StofFen abhangig. 
Es wurde jedoch festgestellt, dass die Menge der grenz- 
flachenaktiven StofFe im Bereich von 0,1 bis 5,0% hegen 
sbllte. Obschon alle grenzflachenaktiven Stoffe verwendet 
warden konnen, hat es sich erwiesch, dass Nalco 2395 oder 
Troykyd Solvent AntiCrater 366 befiiedigende Resultate 

bringt. « 1.1 -x- 

Das kombinierte Pigment und die bevorzugte Schleir- 
masse-Mischung kann unter Hochschneidebedingungen 
(highshear conditions) bearbeitet (gemahlen) werden, damit 
eine Pigmentpastenmischung entsteht, in der die durch- 
schnittUche TeUchengrosse un Bereich von 0 J bis 2,0 ^m 
liegt. 

Die bevorzugte Pigmentzusammensetzung nat erne 
pastenartige Konsistenz imd kann direkt mit einer passen- 
den Lackmischung vermischt werden. Es ist aber praktisch, 
die Pigmentpaste zuerst mit einem passenden Lackverdun- 
nungsmittel zu kombinieren und danach die restHchen Zu- 
satze hinzuzufugen. . * 1. • 

Im folgenden werden Verfahren beschneben, die sich bei 
der Vorbereitung von speziellen Schleifmassen und Pigment- 



mischungen gemass der vorliegenden Erfmdung als nutzlich 
erwiesen haben. 

Beispiel 1 

5 Eine Charge von 200 Pfund oder 90,7 kg wurde aufberei- 
tet, indem 159 Pfimd oder 72,12 kg bzw. 79,5 Gew.-5 eines 
Weichmachers (Santiti-cizer 8), d. h. N-Athyltoluolsulfon- 
amide auf einer Toledo-Bodenwaage abgewogen und in ei- 
nen mit einem Dampfmantel versehenen Kessel eingeleert 

10 wurde, der mit einem Propellermischer vom Typ <d4ghtnin» 
mit variabler Drehzahl versehen ist. Der Wdchmacher wur- 
de auf eine Temperatur von 190 ^'F oder 105,6 ""C unter stan- 
digem Umruhren erwarmt Ferner wurde 41 Pfund Oder 
18,6 kg bzw. 20,5 Gew.-% eines Schutzkolloids (Santolite 

15 MHP), d. h. Toluolsulfonamidfprmaldehydkondensat an ei- 
lier Toledo-Bodenwaage abgewogen und in kleine Stiicken 
abgebrochen, deren diux:hschnittliche Durchmesser nicht 
grosser war als I ZoU oder 2,54 cm. Danach wurde die Dreh- 
zahl des Mischvorrichtung fast bis zur Spritzdrehzahl er- 

20 hohtwobd das SchutzkoUoid dem Weidmiacherlangsam 
hinzugefugt wurde, wahrend die Temperatur bei 170 ''F oder 
76,67 -C solange gehalten wurde, bis das gesamte Schu^ol- 
loid aufgelost war. Danach wurde die Mischung abgekuhlt 
und bei einer Temperatur von 120 bis 140 X oder 48,9*his 

25 60 ~C gehalten, 

Beispiel 2 

Das Vorgehen gemass Beispiel 1 wurde bei der Aufberei- 
tung von Chargen von jeweils 50 Pfund oder 22,7 kg der fol- 
30 genden Schleifmasse wiederholt: 
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Bestandteile: 

A) Santicizer 160 

Acryloid B66 (Rohm & Haas) 

B) Santicizer 8 

Versamide 940 (Henkel Chemicals) 
Q Santicizer 8 

Sucrosebenzoat (Velsicol Prod.) 

D) Tricresylphosphat (Monsanto) 
Athylcellulose (Hercules Chemicals) 

E) Tricresylphosphate (Monsanto) 
Herco Flex 900 Polyester 
(Hercules Chemicals) 

F) «Mesamoll» (Mobay Chemical CoO 
Santolite MHP 



95,0 Gew.-% 
5,0 Gew.T%. 
97,0Gew.-% 
3.0Gew.-% 
85;0Gew.-% 
15,0 Gew.-% 
96,0 Gew.-% 
4,0 Gew.-% 
93,0 Gew.-% 

7,0Gew.-% 
80,0 Gew.-% 
20,0 Gew.-% 



Ein Quantum Schleifinasse, das gemass dem Bdspi^im 
Beispiel 1 hergestellt war, wurde in ememWechselkannenpa- 

50 stenmixerangeordnet, wobei die Temperatur der Sdildf- 
masse im Bereich von 120 bis 140 =F oder 48,9 bis 60 ^C lag. 
Ein erwiinschter Farbton wird bestimmt imd eine passende 
Menge eines individuellen Pigments oder einer Pigmentmi- 
schuDg abgewogen \md mit der Hand in die Schleifmasse 

55 eingeruhrt, damit eine ubermassige Staubbildung verhindert 
wird. Der Umschlagbehalter, der das Pigment und die 
Schleifmasse enthalt, ist unter dem Mixer angeordnet und 
wird so lange gemischt bis ein Brei mit feiner Verteilung ent- 
standen ist Die Mfihle, d. h. dne Buehler SDX-600 mit drei 

60 Walzen mit normierten Drehzahlen, wird durch Erwarmen 
auf Temperaturen von 72 bis 124 =F bzw. 22,22 bis 54,1 1 "C 
auf den Betrieb vorbereitet, wobei der Druck der Walzen auf 
15 bis 18,5 Bar (etwa 220 bis 272 Pfund bzw. 100 bis 
123,5 kg) und der hydraulische Druck des Messers auf 7 Bar 

65 (etwa 103 Pfund bzw. 46 J5 kg) eingesteDt wird. Der Brei im 
Umschlagbehalter wird dann der Miihle zugefuhrt und 
durch mehrmaliges Diurchlassen des Materials durch die 
Muhle gemass den erforderlichen Parametem wird eine Pa- 
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ste mit der erwiinschten durchschnittlichen Teilchengrosse 
erhalten, die von etwa 0,1 bis 2,0 nm reicht. Derjenige Brei, 
welcher nidbit durch. die Walzea geht iind somit zurudkbleibt, 
vnxd mit zusatzlichen Mengen des Breis befeuchtet, damit er 
durch die Walzen geht Danach wird die gemahlene Pig- 
mentpaste einer sauberen Umschlagbehalter-Mischvonich- 
tong zugefulirt und so lange gemischt, bis er gleicbmassig ist. 

Beispiel 4 

Gemass dcm Vorgehen im Beispiel 3 wurde eine Menge 
von 2300 g einer Pigmentpaste durch Verwendung der fol- 
genden Bestandteile vorbereitet: 

Scfaleifmasse (Beispiel 1) 62,5 Gew.-% 

D&CRotNr. 7CalciuniLake 37,5Gew.-% 
Die drei Walzen der Buehler-Muhle SDX-600 wurden 
auf 99 ""F bzw. 37,22 **C vorgehitzt imd dann wurden die 
Walzen I und 3 auf 97 **F bzw. 36,1 1 abgekuhlL Der hy- 
draulische Walzendnick wurde aiif 18,5 Bar (272 pfund bzw. 
123,5kg) eingestellt Der hydraulische Messerdruck wurde 
auf 7 Bar (103 Pfund bzw. 46,75 kg eingestellt Der Pigment- 
brei wurde dreimal durch die Muhle unter den obigen Bedin- 
gungen durchgelassen, und die entstandene Paste hatte eine 
durchschnittliche Teilchengrosse im Bereich von 0,1 bis 
2,0 \mLi die mit einer Prazisionsmessvorrichtung (NIPIRI 
625-1/2 Mu) mit dncm Bereich von 0 bis 12,5 jun gemessen 
wurde. 

Beispiel 5 

Gemass dem Vorgehen im Beispiel 3 wurde eine Menge 
von 2300 g einer Pigmen^aste durch Verwendung der fol- 
genden Bestandteile vorbereitet: 

Schleifmasse (Beispiel 1) 70 Gew.-% 

D & C rot Nr. 7 rosiniert Ca. Lake 30 Gew.-% 

Die drei Walzen der Buehler-Muhle SDX-600 wurden 
auf 106 ^'F bzw. 41,11 X vorgewarmt und dann die Walzen 1 
und 3 auf 97 °F bzw. 36.1 1 °C abgekuhlt. Der hydrauHsche 
Walzendnick wurde auf 18,5 Bar (272 Pfund bzw. 123,5 kg) 
dngestellt. Der Pigmentbrei wurde dreimal mter den, obigen 
Bedingimgen durch die Muhle gelassen und die erhaltene Pa- 
stenmischung hatte eine Pigmentgrosse im Bereich von 0,1 
bis 2,0 \mk^ wobei die Messung mit der gfleichen Vorrichtung, 
. wie im Beispiel 4, durchgefOhrt wurde. 

Beispiel 6 

Das Vorgehen gemass Beispiel 3 wurde wiederholt, in- 
dem eine Menge von 2300 g einer Pigmentpaste aus den fol- 
genden Bestandteilen vorbereitet wurde: 
Schleifmasse (Beispiel 1) 70 Gew.-% 

D & C gelb Nr. 5 Zirconium Lake 30 Gew.-% 

Die drei Walzen der Buehler-Miihle SDX-600 wurden 
auf 99 T bzw. 37,22 ^^C vorgewarmt und die Walzen danach 
auf 90 ''F bzw. 32,22 X abgekuhlt Der hydraulische Wal- 
zendnick wurde auf 16,5 Bar (243 Pfund bzw. 1 10,3 kg) und 
der hydraulische Walzendnick auf 7 Bar (103 Pfund bzw. 
39,44 kg) eingestellt. Der Pigmentbrei wurde unter den obi- 
gen Bedingungen durch die Muhle gelassen und die resultie- 
rende Pastenmischung hatte dabei eine durchschnittliche 
Teilchengrosse von etwa 0,1 bis 2,0 |im, gemessen mit dersel- 
ben Vorrichtung, wie un Beispiel 4. 

Beispiel 7 

Das Verfahren gemass Beispiel 3 wurde wiederholt, in- 
dem eine Menge von 2300 g Pigmentpaste zusammen mit 
den foigenden Zusatzen vorbereitet wurde: 
Schleifmasse (Beispiel 1) 48,250 Gew..% 

Cosmetic Ferric Ferrocyanid 0,200 Gew.-% 

D&CrotNr.6Ba.Lake 1,729 Gew,-% 

D&CTi02 44,969 Gew.-% 



Cosmetic Eisenoxyd M 3,21 6 Gew.-% 

D & C gelb Nr. 5 Zr. Lake 1,366 Gew.-% 

Die drei Walzen der Buehler-Miihle SDX-600 wurden 
auf 127 ^'F bzw. 52,278 °C vorgewarmt und die Walzen an- 

5 schliessend auf 1 18 ^'F bzw. 47,78 ^C abgekiihlt, Der hydrau- 
lische Walzendnick wurde auf 18,5 Bar (272 Pfund bzw. 
123,5 kg) und der hydraulische Messerdruck auf 7 Bar (103 
Pfund bzw, 46,76 k^ eingestellt- Der Pigmentbrei wurde im- 
ter den obigen Bedingungen drehnal durch die Muhle gelas- 

10 sen \md die Teilchengrosse der dabd enstandenen Paste lag 
im Bereich von 0,1 bis 2,0 jim, wobei die gleiche Messvor- 
richtung, wie im Beispiel 4, verwendet wurde. 

Beispiel 8 

15 Das Verfahren gemass Beispiel 3 wurde wiederholt, in- 
dem eine Menge von 1000 g einer Pigmentpaste durch Ver- 
wendung der foigenden Bestandtefle vorbereitet wurde: 
Schldfmasse (Beispiel 2A) 62,5 Gew.-% 

D & C rot Nr. 7 Ca. Lake 37,5 Gew.-% 

20 Die drei Walzen einer Buehler-Muhle SDX-600 wurden 
auf 99 ^'F bzw. 37,22 **C erwannt und die Walzen 1 und 3 auf 
97 ^F bzw. 36,1 1 **C abgekuhlt, Der hydraulische Dnick wur- 
de auf 18,5 Bar (272 Pfund bzw. 123,5 kg) und der hydrauH- 
sche Messerdruck auf 7 Bar (103 Pfund bzw. 46,75 kg) einge- 

25 stellt Der Pigmentbrei wurde unter den obigen Bedingungen 
dreimal durch die Muhle gelassen, so dass eine Pigmentpaste 
nut einer durchschnittlichen Pigmentteilchengrosse im Be- 
reich von etwa 0,1 bis 2,0 \im enstand, wobd die gleiche 
Messvorrichtung, wie beim Beispiel 4 verwendet wurde. 

30 

Beispiel 9 

Das Vorgehen gemasis Beispiel 3 wurde wiederholt, wo; ^ 
bei eine Menge von 1000 g einer Pigmentpastenmischung init 
den foigenden Bestandteilen vorbereitet wurde: 

33 Schleifmasse (Beispiel 20) 70Gew.-%. 
D & C gelb Nr. 5 Zr, Lake 30 Gew.-% 

Die drei Walzen der Buehler-Muhle SDX-600 wurden 
auf 99 ^'F bzw. 57,22 ''C erhitzt und dann die Walzen 1 und 3 
auf 90 °F bzw. 32,22 ^'C abgekuhlt Der hydraxilische Wal- 

40 zendruck wurde auf 16,5 Bar (243 Pfund tew. 1 10,3 kg) hy- 
draulisdie Messerdruck auf 7 Bar (103 Pfimd bzw. 46,75 kg) 
dngestellt Der Pigmentbrei wurde dreimal durch die Muhle 
' zu den obengenannten Bedingungen durchgelassen, so dass 
eine Pigmentpaste mit einer durchschnittlichen Teilchea- 

45 grosse von 0, 1 bis 2,0 jim entstand, wobei die gleiche Mess- 
vorrichtung, wie beim Beispiel 4, verwendet wurde. 

Beispiel 10 

Das Verfahren gemass Beispiel 3 wurde wiederholt^ in- 
50 dem eine Menge von 2300 g einer Pigmentpaste (Farbton) 
vorbereitet wurde, indem die foigenden Bestandteile benutzt 
wurden: 

Schleifinasse (Beispiel 1) 55 Gew.-% 

D&CRotNr.6Ba.LakB 45Gew.-% 

55 Die drei Walzen der Buehler-Miihle SDX-600 wurden 
aiif 106 **F bzw, 41, 1 1 erwannt und danach wurden die 
Walzen auf 97 *F bzw. 36,11 ''C abgekiihlt. Der hydraulische 
Walzendnick wurde auf 18,5 Bar (272 Pfund bzw. 123,5 kg) 
imd der hydraulische Messerdruck auf 7 Bar (103 Pfund 

60 bzw. 46,75 kg) eingestellt, Der Pigmentbrei wurde dreimal 
durch die Muhle unter den obigem Bedingungen durchgelas- 
sen, so dass eine Paste mit einer durchschnittlichen Teilchen- 
grosse im Bereich von 0, 1 bis 2,0 nm entstand, wobei die 
gleiche Messvorrichtung, wie beim Beispiel 4, entstand. 

65 

Beispiel 11 

Das Vorgehen gemass Beispiel 3 wurde wiederholt indem 
eine Menge von 2300 g einer Pigmentpaste (Farbton) durch 
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Verwendung der folgendea Bestandteile vorbereitet wurde: 
Schleifmasse (B^spiel 1) 70 Gew.-% 

D & C Gelb Nr. 6 Al Lake 30 Gew..% 

Diese drei Walzen der Buehler-Muhle SDX-600 wurden 
auf 99 ^'F bzw, 37,22 °C vorgewarmt und danach auf 90 **C 
bzw. 32,22 ''C abgekuhlL Der hydraulische Walzendruck 
wurde auf 15 Bar (220 Pfund bzw. 100 kg), und der hydraiili- 
sche Messerdruck auf 7 Bar (103 Pfund bzw. 46,75 k^ einge- 
stellt Der Pigmentbrei wurde dreimal unter den obigen Be- 
dingungen durch die Muhle gelassen, wobei die resultierende 
Paste eine diirchsclmittliche Pigmentteilchengrosse im Be- 
icich von 0,1 bis 2,0 jun aufwies. Es wurde die gleiche Mess- 
voniditung, wie im Beispiel 4 verwendet 

Beispiel 12 

Das Vorgehen gemass Beispiel 3 wurde wiederholt indem 
eine Menge von 2300 g einer Pigmentpaste (Farbton) mit 
den folgenden Zutaten vorbereitet wurde: 
Schleifmasse (Beispiel 1) 69,879 Gew.-% 

D & C TiQ2 1'408 Gew.-% 

D & C rot Nr. 34 Ca. Lake 26,924 Gew..% 

Cosmetic Ferric Fetrocyanid 1.789 Gew.-% 

Die drei Walzen der Buehler-Muhle SpX-600 wurden 
auf 99 °F bzw. 37,22 vorgewSnnt und die Walzen 1 und 3 
anschUessend auf 90 T bzw. 32,22*'C abgekuhlt. Der hy- 
draulische Walzendruck wurde auf 16,5 Bar (243 Pfimd bz. 
110 kg) und der hydraulische Messerdruck auf 7 Bar (103 
Pfund bzw. 46,75 kg) eingesteUt Der Pigmentbrei wurde 
dreimal unter den obengenaimten Bedingungen durch die 
Muhle gelassen, und die resultierende Paste hatte eine durch- 
schnittliche Tdlchengrosse im Bereich von 0,1 bis 2,0 pm, 
wobei die gleiche Messvorrichtung, wie im Beispiel 4, ver- 
wendet wurde. 

Aus der vorangehenden AusfOhrung geht hervor, dass 
die Pigmentmisdnmg ein Zwischenprodukt ist, das schliess- 
lich in den Lack fur emen Nagellack anfgenommen wird. 

Wahrend die vorangehende Beschrdbung mit Bdspielen 
sich auf die Verwendung eiaec bevorzugten Sc^dfimasse ffir 
imterschiedHche Pigmentmaterialien zur Bildung einer Pig- 
mentpastenmischung beziehen, konnen die Pigmentmateria- 
lien audi in einer Schleiftnasse zur Herstellung von her- 
kSmmlichen «Schuppen» oder «Chips» benutzt werden. 
Wennaber gemass der vorliegenden Erfindung ein Mtrocel- 
hilbsesdmppen verwendet werden soli, ist es wichtig, dass 
die Viskositat der fertigian Nagellacksubstanz, welche die 
nitroceilulosebearbdtetenPigmentzusatzeenthalten, nicht 
grosser ist als 0,2 Pas. Dies kann beispielsweise dadurch er- 
reicht weiden, dass eine Konzentiation von etwa 0,1 Pas 
Nitrocellulose 70% IPA nass in der Sdildfinasse zur Bil- 
dung der Pigmentschuppen verwendet wild. Dabd wird da- 
von ausgegangen, dass die herkommlichen Nagellackmi- 
schungen in allgemeinen Nitrocellulose mit einer Konzentra- 
tion unterhalb von etwa 90 bis 0,1 Pas, d. h. V4 sec Nitrocel- 
lulose, verwenden. Es ist femer zu bemerken, dass eine Na- 
geUackpigmentschuppen-Mischung dadurch hergestellt wer- 
den kaim, dass dn Nitrocellulose mit einer Viskositat unter- 
halb von 0;09 Pas, z. B. 18 bis 0,025 Pas, verwendet wd. In 
dieser Konzentration ennoglicht der NitroceUulose eine 
grossere Pi^entlast als dies mit dher Konzentration von 
0,09 bis 04 Pas mo^di ist Falls Nxtrocelluloseschuppen 
der obigen Art verwendet werden, ist es notwendig, die 
Farbschuppen in einer passenden Losung aufoildsen, um 
eine Pigmentdispersion oder dnen Brd (Farbtonpaste) zu 
bilden, die danach mit dner passenden Lacklosung zur Her- 
stellung eines fertigen Nagellackes gemischt werden kann. 

Die Lacksubstanz kann mit der Pigmentpaste oder dem 
Brei vennischt werden nnd umfasst ein folienbildenes Mittel 
sowie verschiedene Zusatze. einschliesslich: em oder mehrere 
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modifizierende Harze, Verdunnungsmittel, Losungen, 
Streckmittel grenzflachenaktive StolTe sowie Flockungs- 
und Suspensionsmittel. Ein bevorzugter Folienbildner ist ein 
0,018 bis 0,025 Pas Cellulosenitrat. Es ist aber auch moglich, 

s irgend ein Nitrocellulosepolymer zu verwenden, sofem die 
Viskositat der fertigen Nagellacksubstanz nicht hoher li^ 
als 0^ Pas. Andere geeignete Folienbildner umfassen: Cellu- 
losepropionat, Celluloseacetatbutyrat, Vinylpolymere, z. B. 
Polyvinylacetat und Polyvinylalkohol, Acrylharze, z. B, 

10 Acrylpolymere (thermoplastische Ecrylester, Homopolyme- 
re und Copolymere aus Alkylacrylaten und Methacrylate, 
Urethanpolymere, Nylon, Polyester und Alkyde. Fiir einen 
Fachmaxm ist es sdbstverstandlich, dass auch andere Zusat- 
ze, die entweder in der Lacksubstanz oder der fertigen Mi- 
is schung vorhanden sind, als Folienbildner, z. B, das in der 
Schleifmasse verwendete Schutzkolloid, verwendbar ist, wo- 
bei erne bestimmte Menge in den fertigen Nagellack als Tcil 
der Pigmentpaste aufgenommen wird. 

Es wurde festgestellt, dass die Menge der als Folienbil- 

20 . dungsmittel in der vorliegenden Erfindung benutzten Nitro- 
cellulose im Nagellack im Bereich von 2 bis 20% liegt. Die 
Menge des bevorzugten Folienbildners aus Nitrocellulose, 
d. h. 0,018 bis 0,025 Pas, liegt normalerweise im Bereich von 
3 bis 15,5%, wahrend sich der bevorzugte Bereich von 5 bis 

25 10 Gew.-% erstreckt. Wenn andere Folienbildemittel als 
Nitrocellulose benutzt werden, kann die in der Nagellack- 
substanz vorhandene Menge im Bereich von 2 bis 40% lie- 
gen. Fur einen Fadmiaim ist es aber bd der Wahl ernes ge- 
dgneten Folienbildners wichtig, dnen Ausgleich zwischen 

30 dem Bedarf zur Bildung des Festkorperinhalts der Nagel- 
lacksubstanz, z. B. durch ein folienbildendes Mittd, imd der 
Sicherstellung der Viskositat der Endsubstanz unterhalb von 
0,2 Pas zu finden. 

Das optimale modifizierende Harz in der Lacksubstanz 

35 muss mit dem gewunschten folienbildenden Mittel kompati- 
bel sein. Die wichtigste Aufgabe eines modifizierenden Har- 
zes besteht darin, eine oder mehrere der folgenden Eigen- 
schaften auf die Endsubstanz zu ubertragen: Erhohter 
Glanz, erhohter Tiefenglanz, verbesserte Bindekraft, verbes- 

40 serte Folienharte, herabgesetztes Folienschrumpfen, verbes- 
serter Wasserwiderstand imd mehr Festkoiper. Gedgnete 
modifizierende Haize umfassen: Toluolsulfonamidformalde-. 
hydkondensate (Santolite MHP nnd/oder Santolite MS-809, 
Sucrosebensoate, Sucroseacetatisobutyrate, copolymerische 

45 Mischungen derselben, Alkyde, Polyvinylacetate, Polyester, 
ACTyle, Formaldehydkondensate, Nylon, Rosinharze, 
Acetate und Cyclohexanone. Eine bevorzugte Harzmischung 
umfasst entweder das eine oder bdde SantoHte (MPH und 
MS-80) in einer 80% — Losung sowie Cellovar C-160 

so (80% — Losung in Butylacetat), d. h. Sucrosebenzoat/Sucro- 
seacetatisobutyrat-Copolymer. 

Die Gesamtmenge des modifizierenden Harzes oder Mi- 
sdiungen dessdben in der Lacksubstanz variiert von 0 bis 
50%, wobei der bevorzugte Berdch sich von etwa 4 bis 13% 

55 auf emer Basis von 100% Feststoffe bezieht. In dner bevor- 
zugten Lacksubstanz i§t Santolit MHP in einer Menge von 
0,2 bis 8%, SantoUe MS-80 in einer Menge von 2,4 bis 5,6% 
und Cellovar CV160 (80%) in einer Menge von 1,6 bis 3^% 
vorhanden, wobei alle Angaben auf 100% Festkorper ba- 

60 siertsind. 

Andere optionale Zusatze in der Lacksubstanz umfassen 
beispielsweise Weichmacher, wie die genannte Weichma- 
cherliste, Losungen, Suspensionsmittel, z, B. Bentonlehm, 
potenziierende Mischungen, welche die Eigenschaften der 
65 Suspensionsmittel verstarken, z. B. Apfelsaure, Verdun- 
nungsmittel natiirliche und synthetische perlenartigen Mit- 
tel, z. B. Guanin, Metallpulver und Stabilisationsmittel fur 
ultraviolettes Licht, wie z. B. Cyasorb 541 1. 



Mit eingebauten perlenartigen Mitteln in der fertigen 
Nagellacksubstanz war es moglich. Nitrocellulose in Kon- 
zentrationen von bis und mit Vi s. oder einer Viskositat von 
bis zu 0,4 Pas zu verwenden. 

Spezielle Beispiele von annehmbaren Metalipulvem um- 
fassen z, B. kosmetische Konzentrationen von Blattalumini- 
um Oder Bronzepulver. Die Menge des oder der Metallpul- 
ver, die normalerweise in einem fertigen Nagellack vorhan- 
den sind, liegen im Bereich von I bis 1 7 Gew.-% . Die ver- 
wendete Menge hangt aber von der erwiinschten kosmeti- 
schen Wirkung ab. 

Es wird aber darauf hingewiesen, dass die Verwendung 
von bestimmten Zusatzen in einer speziHschen Lacksub- 
stanz, wenn erforderlich, von der spezifischen Eigenschaft 
nnd der Viskositat abhangt, die fur das fertige Prodxikt ge- 
sucht wird. 

Wenn sie als Tell der Lacksubstanz oder dem fertigen 
Nagellack zugefugt werden, konnen grenzflachenaktive 
Stoffe und Flockenbildungsmittelverwendet werden. 

Grenzflachenaktive Stoffe haben, obschon sie optional 
sind, eine ausgleichende Wirkung auf den Nagellack, wenn 
sie auf die Nagelflache aufgetragen werden, und zudem ver- 
bessem sie die Trag- und Flusseigenschaften. Geeignete 
grenzQadienaktive Stoffe umfassen anionische, cationisclie, 
monoionische oder amphoterische Stoffe, die sonst mit den 
Zusatzen zum Nagellack kompatibel sind. £s wird aber dar- 
auf hingewiesen, dass, sofem Benton als Suspensionsmittel 
benutzt wird, kann ein anionischer grenzflachenaktiver Stoff 
nicht benutzt werden, weil Benton dnc kationische Feuch- 
tigjkeit enthalt. Einem Fachmann sind Beispiele von grenz- 
flachenbildenden Stoffen bereits bekannt und schliessen Mi- 
schungen innerhalb der folgenden KlassiBzierung ein: Die 
saponifizierten Fettprodukte, sulfatizierte fette Addester, 
sulfatifizierte fette Amide, sulfatizierte fette Alkobole, Phos- 
phatester von fetten Alkohdlen, aminocaboxylierte Sauren, 
sulfatiertes Rosiiiharz und sulfatizierte nonionische grenzfla- 
chenaktive Stoffe. Beispiele von monoionischen grenz- 
fiachenaktiven Stoffen umfassen Mischungen innerhalb der 
folgenden Klassifizierungen: Polyoxyathylenalkylphenole, - 
Polyoxyathylenalkohole, Polyoxathylenalkylamine, 
Polyoxyathylenalkylimide, polyolgrenzflachenaktivc Stoffe, 
Polyalkylenoxydblockcopolymere, propoxylierte grenzfla- 
chenaktive Stoffe und fluorinierte Alkylester. 

Zusatzlich zu den vorgenannten Stoffen konnen polyme- 
rischeDispersionsmittel zum Ausgleich des NageUacks, zur 
Dispersion des Pigments oder zur Flockenbildung des Pig- 
ments zu einem wdchen Niederschlag beigefugt werden. 
Derartige Dispersionsmittel umfassen z. B. Siliziumpolymere 
und Copolymere, Polyamide und poly-carboli^che Sauien. 
Die Menge der grenzflachenaktive Stoffe oder Disper- 
sionszusatze kann im Bereich von 0 bis 10% liegen, Gemass 
einer bcvorzugten Lacksubstanz ist mindestens ein grenzfla- 
chenaktiver Stoff Oder eine Dispersionsmischung in die 
Lacksubstanz in einer Menge im Berdch von 0,01 bis 
1,0 Gew.-% voriianden. Bevorzugte grenzflachenaktive 
Stoffe umfassen: etoxyliertes Castor Ol, z. B. (Nalco Chemi- 
cals, «Nalco 2395»), fluorinierte Alkylester, z, B; «3M's» 
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Fluorad FC430, und Troy Chemical's «Troykyd Anticrater 
366». 

Wie bereits erwihnt werden Suspensionsmittel, z. B. 
Benton, als Hilfe bei der Suspension von Pigmenten verwen- 

5 det, Wenn kdne solche Mittel vorhanden sind, neigen die 
Pigmcnte zur Absetzung in einem dichten, harten Paket. Ge- 
mass der vorliegenden Erfindung wurde festgestellt. dass 
Benton nicht in herkommlichen Mcngen, d. h. von 0,75% 
bis etwa 1,2%, sondem eher, sofem es verwendet wird, in 

10 bedeutend niedrigeren Mengen von z. B. 0,25% vorhanden 
sein sollte, Ein bevorzugtes Benton-Suspensionsmittel ist 
Bentone 27, das zur Verwendung in der Lacksubstanz dxirch 
Anbringen eines Verdiinnungsminels (75%) in einem Cow- • 
les-Aufloser vorgesehen ist, der mit dnem zugedeckten Um- 

t5 schlagsbehalter versehen ist Der Mischer wird aktiyiert und 
Schuppen aus Bentone 27 (25,5% Benton, 18% Kampfer 
und 57% trockenes Cellulosenitrat) werden langsam hinzu- 
gefugt. Diese Materialien werden xmter hohen Schnddebe- 
dingungen so lange gemischt, bis der Kampfer xmd das Cel- • 

20 lulosenitrat sowie das Benton verteilt sind. 

Ein weiterer Zusatz, der gemass der vorliegenden Erfin- 
dimg verwendet werden kann, ist ein Flockungsmittel. Wenn 
es in der endgultigen Lacksubstanz vorhanden ist, begunstigt 
es das weiche Absetzen der Pigmente. Einem Fachmann ist 

25 esschon bekannt, dass die Bockungsnuttel in herkdmrnli- 
chen Nagellacken vollstandig unbekannt sind, weil es nor- 
malerweise bei der Herstellung von handelsublichen Nagel- 
lacken ublich ist, dass die Zusatze in der Suspension verblei- 
ben, so dass Suspensionsmittel, wie z. B, Benton, verwendet 

30 werden. Mehrere der geeigneten, bevorzugten nockungsmit- 
tel umfassen: Nuosperse 700 und Lipophos 42-6. Es wurde 
ferner festgestellt, dass bestimmte Amine oder quatemizierte - 
Ammonimmnischimgen, wie z. B. jeweils N,N-Bis (2 Hy- 
droxylathyl), Alkylamine und Soyadimethyl, Athylainmo- 

35 niumethosulphat, verwendet werden konnen. Wenn sie vor- 
handen sind, liegt die Menge der Flockungsmittel im Nagel- 
lack hn Bereich von 0 bis 10% imd vorzugsweise von etwa 
0,1 bis 5%. je nach den spezifischen Eigenschaften der ver- 
wendeten Flockungsmittel. 

40 Der fertige Nagellack entstehtdurchMischen einer ge- 
eigneten Pigmentpaste oder eines Breis mit dem erwunschten 
Lackzusatzen, damit ein Nagellack mit einer Viskositat ent- 
steht, die nicht grosser ist als 0^ Pas, wobei die Pigmentkon- 
zentration im Bereich von 0,6 bis 12% liegt Zur Herstellung 

45 von bestimmten Nagellacken ist es fur einen Fachmann be- 
kannt, dass die Mengen der verwendeten Zusatze von den 
gewahlten speziflschen Zusatzen abhangen. So erfordem 
dunkle Pigmente normalerweise die Verwendung einer nied- 
rigeren Konzentration als die leichteren Pigmente, damit be- 
so firiedigende Deckungseigenschaflen erreicht werden. Trotz 
dieser Vorbedingung entsprechen die folgenden speziflschen 
Beispiele einer Nagellacksubstanz gemass der vorliegenden 
Erflndung herkommlichen Verfahren zur Herstellung einer 
Nagellacksubstanz. Dabei ist aber zu beriicksichtigen, dass 

55 die Pigmentpastenzusatze (Farbton) vorzugsweise in einer 
ersten Herstellungsstufe mit einem geeigneten Verdiinnungs- 
mittel gemischt wird, wobei ein beliebiges festes Harz imd 
spater die restlichen Lackzusatze hinzugefugt werden. 



TabeUe 1 
Nagellacksubstanz 



Bestand telle Beispiele 

A B C D E F 



Nitrocellulose, 

R.S. {18-25cps) 0.018-0.025 Pas 

70%Isopropanolnass 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0 lO.O 
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8. 

Tabelle 1 (Fortsetzung) 
Nagellacksubstanz 



Bestandtetle 



H 



Toluol 

n-Butylacetat 
Athylacetat (85-88%) 
SantoUteMHP' 
SantoliteMS-80V 
CellovarCV-160- 
Troykyd366^ 
Nalco2395^ 
. Farbtpnpaste^ 
Schleifhiasse^ 

Pigmentpaste D & C Red No. 6' 
Pigmentpaste D & C Yellow No. 6* 
Nuosperse 700' 
lipophos 42r6'** 
Bentonc 27, Paste" 



Nitrocellulose, 

KS. (18-25cps) 0.018-0.025 Pas 
70% Isopropanol nass 
Toluol 

n-Butylacetat 

Athylacetat (85-88%) 

SantoUteMHP* 

SaiitoliteMS-80" 

CellovarCV-160^ 

Troykyd3663 

Nalco2395^ 

Farbtonpaste^ 

Schleifiiiasse* 

Pigmentpaste D & G Red No. & 
Pigmentpaste D & C Yellow No. & 
Nuosperse 700^ 
Upophos42-6'° 
Bentone 27, Paste" 

Nitrocellulose, 

R.S. (18-25cps) 0.018-0.025 Pas 
70% Isopropanol nass 
Toluol 

n-Butylacetat 

Athylacetat (85-88%) 

SantoliteMHP* 

Santolite MS-80* 

CeUovareV-160^ 

Troykyd366^ 

Nalco2395^ 

Farbtoi^>aste^ 

Schleifmasse* 

Pigmentpaste D & C Red No. 6^ 
Pigmentpaste D & C Yellow No. 6* 
Nuosperse 700' 
Lipophos 42-6'<» 
Bentone 27, Paste" 



33.1 
35.9 
8.8 
0.2 



12.0 



100.0 



100.0 



30.5 


3L4 


29.0 


29.0 


32.6 


33.3 


34.1 


31.9 


31.8 


35.3 


8:0 


8.3 


7.6 


7.6 


8.6 


0.2 


0.2 


0.2 


0.2 




6.0 




6.0 


6.0 


6.0 




4.0 


3.0 


3.0 


4.0 








0,1 








0.3 


0.3 


6.3 


. 12.0 


12.0 


12.0 


12.0 












3.0 




















































100.0 


100.0 


100.0 


100.0 


100.0 



20.0 


10.0 


10.0 


10.0 


27.0 


17.6 


14.5 


32.6 


33.2 


20.7 


17.7 


35.2 


6.1 


4.2 


3.3 


8.6 


0.4 


0.2 


0.2 


0.2 


6.0 


40.0 


6.0 


6.0 


4.0 


4.0 


45.0 


4.0 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


3.0 


3.0 


3.0 


3.0 








0.05 








0.05 



























10.0 
30.3 
33.1 
8.0 
0.2 
6.0 
3.0 
0.1 
0.3 
6.0 
3.0 



100.0 



100.0 



100.0 



100.0 



10.0 
23.7 
26,7 
6.0 
0.2 
6.0 
3.0 
0.1 
0.3 
24.0 



5.0 



100.0 



10.0 


10.0 


10.0 


10.0 


10.0 


10.0 


10.0 


23.6 


.25.3 


23.9 


25.8 


25.2 


31.1 


12.5 


29.6 


31.3 


29.9 


31.9 


31.1 


34.0 


15.7 


10.2 


10.8 


10.3 


10,9 


10.8 


8.7 


2.3 


0.2 


0.2 


6.0 


3,0 


3.0 


0.2 


0.2 


6.0 


6.0 


6.0 


6.0 


4.5 




6.0 


3.0 


3.0 


3.0 


3.0 


3.0 




50.0 


0.1 


0.1 


0.1 


0.1 


0.1 






0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 




0,3 


12.0 


12.0 






12.0 


12,0 








1.5 








3.0 






























5.0 
















1.0 






















4.0 




100.0 


100.0 


100.0 


100.0 


100.0 


100.0 


100.0 



Nachfoleend werden BestandteUe aufgefuhrt die in Ta- 1) Santolite MHP - Toluolsulfonamid- 

beller^mfSetwcrden: fonnaldehydkondensat oder erstes TF. 
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1) Santolite MS-80 — «Monsanto's» 80%-L6sungTo- 
luolsulfonamidfohnaldehydkoiidensat (% in der Substanz 
aiif der Basis von 80%) oder zweites TF. 

2) Cellovar CV-160 - «Cellofilm's» 80% — Losung 
Sucrosebenzoate/sucroseacetatisobutyratcopolymer (% in 
der Substanz auf der Basis von 80%) oder S/S-IC. 

3) Troykyd 366 — <^roy Chemical's)) grenzOachenakti- 
ver StoffoderFA. 

4) Nalco 2395 — «Troy Chonical's)) ethoxyliertes 
Castorol Oder Ac. 

.5) Farbtonpaste — Beispiel 7 «PaIe Lilac». 

6) Schleiftoasse — Beispiel 1. 

7) Pigmentbase — Beispiel 10. 

8) Pigmentbase — Beispiel 11. 

9) Nuosperse 700 — Nuodex Corporation. 

10) Lipophos 42-6 — lipo Chemical Co. 

1 1) Bentone 27 Paste — Bentone-Schuppen 25%, Ver- 
dunner75%. 

Nagellack genoass der vorliegenden Erfindung, der erste 
folienbildende Mittel und andere Nitrocellulose enthalt, ist 
in Tabelle 2 aufgefuhrt 



Bestandteile 



Tabelle 2 
Nagellacksubstanz 

Beispiele 
A B 



Celluloseacetatbutyrat 
#381-0.1* 

Celluloseacetatbutyrat 

#381-0:5'. 

Santolite MS-80^ 

Butyiacetat 

Athylacetat 

Toluol 

Dibutylphthalat 
Farbtonpaste^ 
Isobutylmethacrylat' 
Cellidoseacetat 
Propionat 482-05^ 
Methylathylketon 
Isopropanol 
Vitel PE 200^ 
Santolite MHP^ 
Cellovar CV-160« 



18.0 



4.0 
28.8 
28.8 
14.4 

6.0 



8.0 
4.0 
32.8 
32.8 
16.4 

6.0 



5.0 



6.0 



6.0 
83.0 



6.0 



56.0 
14.0 
15,0 
6.0 
3.0 



100.0 100.0 100.0 100.0 



Nahere Angaben (Hersteller usw.) iiber bestimmte Be- 
standteile der Substanz sind nachfolgend aufgefuhrt: 

1) Eastman Kodak 

2) Monsanto's 80% Losung Toluolsulfonamidformalde- 
hydkondensat 

3) Beispiel 7 «Pale Lilao> 

4) Rohm & Hass «Acryloid B-67» 

5) Eastman Kodak 

6) Googyear 

7) Monsanto 

8) Cellofilm's 80% Losung S. A. I. B 

Die Viskositat der in den Tabellen 1 und 2 aufgefuhrten 
Nagellacksubstanzen ubersteigt nicht 0,2 Pas. Diese '>^kosi- 
tat ist eine Newton-Viskositat, die bei 25 °C an einem Brook- 
field Viskositatsinessgerat, Model LVT, Spindel Nr. 1, bei 
einer Drehzahl vori 60 U/min zum Messen der Viskositaten 
von Nagellacksubstanzen unterhalb von 0,1 Pas verwendet 
wurde. Spindel Nr. 2 wurde bei einer Drehzahl von 60 U/ 



min zum Messen von Viskositaten zwischen 100 und 0,2 Pas 
verwendet. Alle Messungen wurden nach einem kraftigm 
Unuiihren der Substanz durchgefuhrt, um dadurch dne 
tfaixotropische Viskositat auszuschliessen. Femer wurde fest- 
gestellt. dass alle Substanzen A — F, J, K und M~R eine 
Viskositat kleiner als 0,02 Pas hatten. Die Substanz L hatte 
eine Viskositat von etwa 0,025 Pas. Die Substanzen G, H 
und I hatten eine Viskositat von etwa 0,1 Pas und diejenige S 
eine Viskositat von etwa 0,2 Pas. Wahrehd der obere Bereich 
der Viskositat aller NageUackzusammensetzungen gemass 
der vorliegenden Erfindung sich bis zu 0,2 Pas erstreckt, 
wurde festgestellt, dass die Viskositat in den bevorzugten 
Zusammensetzongen 0,075 Pas nicht uberschreiten und vor- 
zugsweise im Bereich von 10 bis 0,025 Pas liegen soUte. 



15 



20 Bestandtdle 



TabeUeS 
Metallische Nagellacksubstanzen 



35 



Beispiele 
A 


B 


c 


31.82 


31.82 


31.82 


30.59 


30.59 


30.59 


9.54 


6.68 


7.35 


8.47 


8.47 


8.47 


3.74 


3.00 


3.18 


2.95 


2.95 


2.95 


1.43 


1.43 


1.44 


.97 


.97 


.97 


.85 


.85 


.85 


.52 


.52 


.52 


.13 


.13 


a3 


9.00 


9.00 


9.02 




3.60 








2.76 


100.00 


100.00 


100.00 



Toluol 
. Butyiacetat 
25 Athyitoluolsulfonamid . 

Athylacetat 

Toluolsulfonamid- 

fomaldehydharz 

Nitrocellulose 
30 Isopropylalkohol 

Alkohol 

Dibutylphthalat 

Kampher 

Stearalkoniumhectorit 
Aluminiumpulver 
D&CrotNr. 7 
Ca. Lake (Pigment) 
Ferdcamznoniuniferrocyanid 

40 

Die in Tabelle 3 gezeigten Beispiele beziehen sich auf 
neue Nagellacksubstanzen, welche aus kosmetische Mi- 
schungen aus Metallblattpulver, z. B. Aluminiumpulver, be- 
stehen. Die Viskositaten der Substanzen A bis C lagen unter 
45 0,04 Pas. 

Die neuartigen Nagellacksubstanzen mit einer niedrigen 
Viskositat, gemass der vorliegenden Erfindung, sind fuir Ver- 
wendung zusammen mit einer federartigen Vorrichtung zum 
Auftragen des Lacks ausgelegL In den Fig. 1 und 2 ist eine 

50 derartige Auftragungsvonichtung dargestellt Diese Vor- 
. richtung enthalt einen Rohrkdrper 1 1 mit einem geschlosse- 
nem Ende 1 3 und einem o&enem Ende 1 5, das mit einer her- 
vorstehenden Spitze 17 versehen ist Die Spitze 17 ist mit ei- 
nem Aussengewinde 19 und einer praktisdi zylinderformigen 

55 Federventileinheit 21 versehen, die satt in das ofFene Ende 
des Rohrkorpers 11 hineinpasst. Die Federventileinheit 21 
umfasst ein praktisch zylindeiformiges Gehause 23, einen 
Stift 25 mit Federvorspannung und einen hutformigen Ver- 
schluss 27. Ein praktisch zylindeiformiger Halter 29 hat ein 

60 Innengewinde, das mit dem Aussengewinde 19 des Rohrkdr- 
peis 1 1 verschraubbar ist. Der Halter 29 umfasst femer ei- 
nen Behalterteil und eine zylinderformige Scheibe 31, die aus 
einem porosen Material besteht. Ein ^linderformiger Du- 
seneinsatz 33 besteht aus einem Fasermaterial und hat eine 

65 geformte Spitze 35, wobei eine zylinderfonnige Kappe 37 so- 
wohl den Duseneinsatz 33 als auch den Dusenhalter 33 zu- 
deckt. Der Nagellack gemass der vorliegenden Erfindung ist 
innerhalb des rohrformigen Behalters 10 zusammen mit ei- 



10. 
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ner oder mehreren. nicht gezeigten Mischkugeln angeordnet. 
Die Ventilvorrichtung 21 verhindert, dass dec Nagellack aus- 
fliessen kann. Der Nagellack wird der Diise 33 daduich zu- 
gefuhrt, dass die Spitze 35 der Diise 33 gegea eine harte Fla- 
che gedriickt wird. Dadurch beriihrt und aktiviert das ablie- 
^de Ende der Diise 33 den Stift 25 der Federventilfiinhdt 



21, so dass eine bestimmte Menge Nagellack, der im Rohr- 
korper 1 1 enthalten ist, in den Behalterteil ausgelassen wird. 
In der Weise beriihrt der Nagellack sowohl die porose Schei- 
be im DQsenhalter als auch das abliegende Ende des Dusen- 
3 halters und fliesstdurch die Spitze der Duse. 



s 
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